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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen quer angestromten, 
plattenformigen Abscheider fur Flussigkeiten aus 
einem Gasstrom, insbesondere fur OInebel, mit ei- 
ner Mehrzahl von jewreils zwei gekrummten, einan- 
der mit der konkaven Seite seitlich versetzt gegen- 
uberliegenden Umlenkflachen, an denen ein zu rei- 
nigender Luftstrom nacheinander entlangstromt, 
wobei die Umlenkflachen eine Wirbelkammer mit 
einem EinlaBspalt und einem AuslaBspalt zwischen 
sich einschliefien. 

Derartige Abscheider sind beispielsweise aus 
der franzosischen Offenlegungsschrift FR-A-2 388 
532 bekannt. Dabei liegen eine Vielzahl im Quer- 
schnitt kreisbogenfSrmiger Profile, die sich bei- 
spielsweise Uber einen Dreiviertelkreis erstrecken, 
mit der offenen Seite gegenGber und sind so seit- 
lich versetzt, daB die randnahen Teile der einander 
gegenuberliegenden Profile zwischen sich eine 
schmale Wirbelkammer ausbilden. Ein in ein offe- 
nes Profil eintretender Luftstrom wird in diesem 
umgelenkt und in eine seiche Wirbelkammer einge- 
leitet. Dabei wird durch die Umlenkung einerseits 
und durch die Geschwindigkeitsanderungen auf 
Grund von Querschnittsveranderungen andererseits 
eine Abscheidung der im Luftstrom mitgerissenen 
Flussigkeitspartikel erreicht, so daB der Luftstrom 
anschlieBend parallel zur ursprunglichen Eintritts- 
richtung wieder aus dem Abscheider gereinigt aus- 
tritt. Ein Abscheider dieser Bauart hat den Vorteil, 
daB er eine geringe Bauhohe hat, da die Bauhohe 
sich durch die beiden einander gegenuberliegen- 
den rinnenformigen Profile ergibt, allerdings 1st der 
Abscheidungsgrad nicht fur alle Anspruche ausrei- 
chend. 

Im deutschen Gebrauchsmuster DE-U-90 05 
858 ist ein Abscheider beschrieben, der eine be- 
sonders gute Abscheidung dadurch erzielt, daB die 
Luftstrome sich aufgrund einer sehr speziellen 
Fuhrung durchkreuzen. Obwohl dadurch eine er- 
heblich verbesserte Abscheidung gegenuber her- 
kommlichen Abscheidern zu erzielen ist, ergibt 
sich eine relativ groBe BaugroBe, auBerdem treten 
Stromungsverluste dadurch auf, daB sich die Stro- 
mungen gegenseitig durchkreuzen. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, einen gattungs- 
gemaBen Abscheider so weiterzubilden, daB eine 
verbesserte Abscheidung erreicht werden kann. 

Diese Aufgabe wird bei einem Abscheider der 
eingangs beschriebenen Art erfindungsgemaB da- 
durch gelost, daB die einstromseitig Umlenkflache 
in Stromungsrichtung eine zunehmende Krum- 
mung und die ausstromseitige Umlenkflache in 
Stromungsrichtung eine abnehmende Krummung 
aufweist und daB die die Wirbelkammer bildenden 
einstromseitigen und ausstromseitigen Umlenkfla- 
chen in der durch ihre jeweiligen Kanten aufge- 


spannten Ebene urn maximal die halbe Breite einer 
Umlenkflache gegeneinander versetzt sind. 

Beim Einstromen in die von den beiden Um- 
lenkflachen gebildeten Wirbelkammern wird durch 
5 die zunehmende Krummung der Umlenkflachen 
uberraschenderweise eine wesentlich verbesserte 
Abscheidung erzielt, da die zunehmende Krum- 
mung der Umlenkflachen zu einer starkeren Veran- 
derung der Flugrichtung der Partikel fuhrt, als dies 
10 bei einer gleichmaBigen Krummung der Umlenkfla- 
che der Fall ware. Gleichzeitig wird die Geschwin- 
digkeit der Teilchen durch die sich erhohende 
Krummung erhoht, auch dies fordert die Abschei- 
dung. Die von den beiden Umlenkflachen auf diese 
15 Weise gebildete Wirbelkammer hat eine zyklonarti- 
ge Abscheidewirkung, so daB auf engstem Raum 
eine besonders wirksame Abscheidung erzielt wird, 
ohne daB hohe Stromungsverluste auftreten. 

Es ist dabei weiterhin vorteilhaft, daB die eine 
20 Wirbelkammer bildenden, einstromseitigen und 
ausstromseitigen Umlenkflachen in der durch ihre 
jeweiligen Kanten aufgespannten Ebene um maxi- 
mal die halbe Breite einer Umlenkflache gegenein- 
ander versetzt sind. Damit liegen diese Umlenkfla- 
25 chen mindestens mit der Halfte ihrer Breite einan- 
der gegenuber, so dafi eine sich uber mindestens 
die Flalfte der Umlenkflachenbreite erstreckende 
Wirbelkammer gebildet wird. Im Gegensatz zu her- 
kommlichen Anordnungen, bei denen sich die ein- 
30 ander gegenuberliegenden Profile nur in den Rand- 
bereichen uberdecken und bei denen diese Profile 
fast um die gesamte Profilbreite seitlich gegenein- 
ander versetzt sind, wird durch die erhohte Ober- 
lappung einander gegenuberliegender Profile in 
35 Richtung der durch die Kanten aufgespannten Ebe- 
ne einerseits eine sehr groBe Wirbelkammer ge- 
schaffen, die andererseits durch die beiden Um- 
lenkflachen sehr wirksam begrenzt wird. Dies for- 
dert die Abscheidung. 

40 Vorteilhaft ist dabei die Ausgestaltung, wenn 
die Krummung des stromabwarts gelegenen Teils 
der einstromseitigen Umlenkflache kreisbogenfor- 
mig ist und/oder wenn die Krummung des strom- 
aufwarts gelegenen Teils der ausstromseitigen 
45 Umlenkflache kreisbogenformig ist. Dadurch wird 
die Wirbelkammer aufgeweitet, so daB im Inneren 
der Wirbelkammer durch einen erhohten Quer- 
schnitt eine besonders groBe Geschwindigkeitsan- 
derung des Gasstromes eintritt. 

50 Insbesondere ist es gunstig, wenn die von den 

Umlenkflachen eingeschlossene Wirbelkammer im 
wesentlichen einen kreisformigen Querschnitt auf- 
weist, da dadurch die Ausbildung eines Wirbels in 
der Wirbelkammer begunstigt wird. 

55 Dabei kann vorgesehen sein, daB der Durch- 

messer der Wirbelkammer vier- bis sechsmal so 
groB ist wie die Breite des EinlaBspaltes zwischen 
der einstromseitigen Umlenkflache und der Kante 

2 



EP 0 543 108 B1 


der ausstromseitigen Umlenkflache. Dies fuhrt zu 
einer erheblichen QuerschnittsvergroBerung nach 
Eintritt der Stromung in die Wirbelkammer und 
damit zu einer starken Herabsetzung der Stro- 
mungsgeschwindigkeit, wodurch wiederum eine be- 
sonders effektive Abscheidung eintritt. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist vor- 
gesehen, daB die einstromseitige Umlenkflache mit 
ihrer einstromseitigen Kante eine Einstromoffnung 
begrenzt, durch die der zu reinigende Luftstrom 
von der AuBenseite der Umlenkflache her im \we- 
sentlichen senkrecht zum aniiegenden Toil der ein- 
stromseitigen Umlenkflache eintritt. Der zu reini- 
gende Luftstrom wird also nach dem Passieren der 
Einstromoffnung urn mindestens 90° abgelenkt is 
und wird erst nach dieser Ablenkung von der ein- 
stromseitigen Umlenkflache in die Wirbelkammer 
gefUhrt. Diese Ablenkung des Luftstromes vor Er- 
reichen der Umlenkflache urn mindestens 90” 
fuhrt zu einer sehr effektiven Vorabscheidung von 
Flussigkeitsteilchen, so daB in die Wirbelkammer 
selber ein geringerer Flussigkeitsanteil eintritt. 

Es kann vorgesehen sein, daS spiegelbildlich 
ausgebildete Paare von einstromseitigen und aus- 
stromseitigen Umlenkflachen nebeneinander und 
spiegelsymmetrisch zur Mittelachse des durch die 
Einstromoffnung eintretenden Luftstromes ange- 
ordnet sind. Der durch die Einstromoffnung eintre- 
tende Luftstrom wird daher nach dem Passieren 
der Einstromoffnung nach zwei entgegengesetzten 
Richtungen aufgetrennt und gelangt in Form von 
zwei Teilstromen nach einer mindestens 90”-Um- 
lenkung an den spiegelbildlichen einstromseitigen 
Umlenkflachen in spiegelbildliche Wirbelkammern. 

Dabei ist es gtinstig, wenn die Breite der Ein- 
stromoffnung im wesentlichen doppelt so groB ist 
wie die Breite des EinlaBspaltes in die Wirbelkam- 
mer. Dies fuhrt dazu, daB die Einstromgeschwin- 
digkeit im Bereich der Einstromoffnung und im 
Bereich des EinlaBspaltes im wesentlichen gleich 
ist. 

Die Umlenkung des durch die Einstromoffnung 
eintretenden Luftstromes wird dadurch begunstigt, 
daB zwischen den einstromseitigen Kanten der 
ausstromseitigen Umlenkflachen quer zur Ein- 
stromrichtung des durch die Einstromoffnung ein- 
tretenden Luftstromes eine konkave Prallflache an- 
geordnet ist, die vorzugsweise breiter ist als die 
Einstromoffnung. Diese Prallflache begrenzt zu- 
sammen mit den einstromseitigen Teilen der ein- so 
stromseitigen Umlenkflachen einen den Wirbel- 
kammern vorgeschalteten Wirbelraum, der als Vor- 
abscheider wirkt. 

Es kann vorgesehen sein, daB zwischen be- 
nachbarten Einstromoffnungen in Einstromrichtung ss 
konvergierende Prallflachen angeordnet sind. Ein in 
diesem Bereich auftreffender Luft- oder Gasstrom 
erfahrt durch den Aufprall ebenfalls eine Absonde- 


rung von Flussigkeitsteilchen, jedoch kann der 
Gasstrom nicht durch den Abscheider insgesamt 
hindurchtreten, sondern wird in den Raum vor dem 
Abscheider zuruckgeworfen. Auf diese Weise er- 
5 fahrt ein erheblicher Teil der zu reinigenden Gas- 
menge eine Vorreinigung, bevor der Gasstrom 
uberhaupt durch die Einstromoffnung hindurchtritt. 
Der auf den Abscheider auftreffende Gasstrom 
"sieht" beim Auftreffen in jedem Fall konvergieren- 
10 de Prallflachen, namlich entweder in Form der zwi- 
schen den Einstromoffnungen angeordneten kon- 
vergierenden Prallflachen Oder in Form der sich 
quer uber die Einstromoffnung erstreckenden, kon- 
kaven Prallflachen. 

Die Prallflachen zwischen den Einstromoffnun- 
gen kOnnen unter Ausbildung einer AbriBkante in 
eine erweiterte Prallkammer einmUnden. Durch 
eine solche AbriBkante mit anschlieBender Erweite- 
rung ergibt sich auch in diesem Bereich eine deut- 
20 liche Erhohung der Abscheidung von Flussigkeits- 
teilchen. 

Bei einem weiteren bevorzugten Ausfuhrungs- 
beispiel kann vorgesehen sein, daB die ausstrom- 
seitige Kante der ausstromseitigen Umlenkflache 
25 eine Ausstromoffnung begrenzt, durch die der ger- 
einigte Gasstrom im wesentlichen senkrecht zum 
aniiegenden Teil der ausstromseitigen Umlenkfla- 
che nach auBen austritt. Auch in diesem Bereich 
erfoigt also eine Richtungsumkehr urn mindestens 
30 90 ” , die zu einer abschlieBenden Feinabscheidung 

fuhrt. 

Gtinstig ist es, wenn der Ausstromoffnung ein 
Verwirbelungsraum vorgelagert ist, der von den 
ausstromseitigen Enden von zwei spiegelbildlich 
35 zueinander angeordneten, ausstromseitigen Um- 
lenkflachen, die die Ausstromoffnung zwischen 
sich ausbilden, und von einer zwischen den aus- 
stromseitigen Kanten der beiden zugehorigen ein- 
stromseitigen Umlenkflachen angeordneten Ab- 
40 schluBwand gebildet wird. In diesen Verwirbelungs- 
raum tritt bei einer solchen Ausgestaltung von ent- 
gegengesetzten Seiten je ein aus einer Wirbelkam- 
mer austretender, weitgehend gereinigter Gasstrom 
ein. Diese Gasstrome stoBen frontal aufeinander 
45 und werden beide in Richtung auf die Ausstromoff- 
nung senkrecht nach auBen umgelenkt. Dies ftihrt 
insgesamt zu einer sehr effektiven End- Oder Fein- 
abscheidung, die einmal auf der Umlenkung und 
zum anderen auf dem frontalen AufeinanderstoBen 
von zwei entgegengesetzt gerichteten Gasstromen 
beruht. 

Dabei ist es vorteilhaft, wenn die AbschluBwand 
zum Verwirbelungsraum hin konkav ausgebildet ist, 
so daB der Verwirbelungsraum insgesamt einen 
etwa kreisformigen Querschnitt erhalt. 

Vorzugsweise ist die AbschluBwand breiter als 
die Ausstromoffnung. 
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Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist vor- 
gesehen, da3 die ausstromseitige Umlenkflache 
und die einstromseitige Umlenkflache am AuslaB 
der Wirbelkammer einen AuslaBspalt bilden und 
daB jeder AuslaBspalt so in den Verwirbelungsraum 
einmundet, daB der aus ihm austretende Luftstrom 
frontal auf einen Luftstrom auftrifft, der durch einen 
gegenuberliegenden AuslaBspalt einer benachbar- 
ten Wirbelkammer in den Verwirbelungsraum ein- 
tritt. Durch diese MaBnahme des Aufeinandertref- 
fens der beiden Luftstrome mit anschlieBender 
Richtungsumkehr wird eine Feinabscheidung der 
mitgerissenen Teilchen erzielt, die trotz der sehr 
effektiven Abscheidung in der Wirbelkammer noch 
in den Luftstromen enthalten sind. 

Besonders vorteilhaft ist es in alien Fallen, 
wenn an den einstromseitigen und ausstromseiti- 
gen Enden der Umlenkflachen wulstformige AbriB- 
kanten angeordnet sind. Diese haben beispielswei- 
se eine im wesentlichen kreisformige Querschnitts- 
form, wobei der Durchmesser dieser AbriBkanten 
groBer ist als die Dicke der eine Umlenkflache 
bildenden Wand. 

Gunstig ist es dabei, wenn die wulstformigen 
AbriBkanten an der einstromseitigen Kante der aus- 
stromseitigen Umlenkflache sowie an der aus- 
stromseitigen Kante der einstromseitigen Umlenk- 
flache mittig angeordnet sind, so daB sowohl auf 
der Umlenkflachenseite als auch auf der AuBensei- 
te derselben, also im Bereich der Prallflache bezie- 
hungsweise der AbschluBwand, eine AbriBkante 
ausgebildet wird. 

Dagegen ist es gunstig, wenn die der Ein- 
stromoffnung und der Ausstromoffnung benach- 
barten AbriBkanten nur an der Innenseite der Um- 
lenkflachen ausgebildet sind. Dies laBt sich da- 
durch erreichen, daB die Kante mit kreisformigem 
Querschnitt an der AuBenseite jeweils tangential in 
die Umlenkflachenwand ubergeht. 

Ein besonders einfaches Ausfuhrungsbeispiel 
eines Abscheiders ergibt sich, wenn zwei benach- 
barte, spiegelbildlich ausgebildete einstromseitige 
Umlenkflachen durch einen Steg an ihrer AuBensei- 
te miteinander verbunden sind. Man erhalt somit 
ein Bauteil, welches auf gegenuberliegenden Sei- 
ten spiegelbildlich ausgebildete Umlenkflachen 
tragt. 

In gleicher Weise kann vorgesehen sein, daB 
zwei benachbarte, spiegelbildlich ausgebildete aus- 
stromseitige Umlenkflachen durch einen Steg an 
ihrer AuBenseite miteinander verbunden sind. 

Besonders vorteilhaft ist eine Ausgestaltung 
des Abscheider, bei der vorgesehen ist, daB die 
vorstehend beschriebenen Baueinheiten aus je 
zwei Umlenkflachen gleich ausgebildet sind und 
urn 180° verdreht und seitlich und in Anstromrich- 
tung versetzt zueinander angeordnet sind. Es ge- 
lingt auf diese Weise, aus einem gleich aufgebau- 


ten Bauteil durch unterschiedliche Anordnung wahl- 
weise einstromseitige Oder ausstromseitige Um- 
lenkflachen zu gewinnen. 

Besonders vorteilhaft ist es dabei, wenn die 
5 AuBenseiten der einstromseitigen Umlenkflachen 
im weniger gekrummten Toil die Prallflachen zwi- 
schen benachbarten Einstromoffnungen bilden. 
Weiterhin kann vorgesehen sein, daB die AuBensei- 
ten der Umlenkflachen im starker gekrummten Teil 
10 die quer zum einstromenden Luftstrom angeordne- 
te Prallflache beziehungsweise die den Verwirbe- 
lungsraum begrenzende AbschluBwand bilden. Auf 
diese Weise tragen die Baueinheiten nicht nur die 
Umlenkflachen, sondern auch die Prallflachen und 
75 AbschluBwande. 

Am einfachsten ISBt sich ein solcher Abschei- 
der herstellen, wenn die Baueinheiten aus zwei 
Umlenkflachen einstOckige Langsprofile sind. 

Besonders vorteilhaft ist dabei eine Austilh- 
20 rungsform, die dadurch gekennzeichnet ist, daB 
das Langsprofil einen X-formigen Querschnitt hat 
mit die Umlenkflachen ausbildenden Armen. Diese 
Arme sind auf einer Seite des Langsprofils vor- 
zugsweise kurzer als die Arme auf der anderen 
25 Seite. 

Bei einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel 
kann im Steg dieser Baueinheit mindestens eine 
kanalformige Offnung angeordnet sein, in die an 
den Endflachen jeder Baueinheit ein Haltevor- 
30 sprung eines seitlichen Rahmenteils eingreift. Die- 
ser seitliche Rahmenteil kann beispielsweise eine 
Platte sein, aus der mehrere Zungen ausgestanzt 
sind, die nach innen in die kanalformige Offnung 
der aniiegenden Profile eingedruckt werden. Auf 
35 diese Weise gelingt es, zwischen den seitlichen 
Rahmenteilen eine groBere Anzahl von Profilstegen 
dauerhaft und in genau definierter relativer Anord- 
nung festzulegen. 

Die Umlenkflachen sind im Abscheider vor- 
40 zugsweise so angeordnet, daB die durch die Kan- 
ten einer Umlenkflache gebildeten Ebenen gegen- 
tiber der Einstromrichtung einen Winkel zwischen 
20° und 60° aufweisen. Im Gegensatz zu her- 
kommlichen Abscheidern, bei denen diese Ebenen 
45 immer senkrecht zur Einstromrichtung liegen, er- 
gibt sich somit eine V-formige Durchstromung ei- 
nes solchen Abscheiders mit einer entsprechenden 
Platzeinsparung in der quer zur Durchstromungs- 
richtung verlaufenden Ebene. 

50 Die Umlenkflachenrichtung weicht an den ge- 

genuberliegenden Enden der Umlenkflache vor- 
zugsweise um einen Winkel zwischen 120° und 
180° voneinander ab, das heiBt die Umlenkflachen 
lenken den an ihnen entlanggeflihrten Gasstrom 
55 um Winkel in der genannten GroBenordnung ab. 

Die nachfolgende Beschreibung einer bevor- 
zugten Ausfuhrungsform der Erfindung dient im 
Zusammenhang mit der Zeichnung der naheren 
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Erlauterung. Es zeigen: 

Figur 1 : eine Querschnittsansicht eines Teil- 

bereiches eines Abscheiders mit ne- 
beneinanderliegenden Wirbelkam- 
mern; 

Figur 2 : ein Strangprofil in Querschnittsan- 

sicht und 

Figur 3 : eine schematische Ansicht eines 

Abscheiders mit zwischen seitlichen 
Rahmenteilen gehaltenen, Umlenk- io 
flachen aufweisenden Strangprofilen. 

Der in der Zeichnung dargestellte Abscheider 
dient der Abscheidung von Fliissigkeitstropfchen 
aus einem Gasstrom. Im folgenden wird der Gas- 
strom teilweise auch als Luftstrom bezeichnet, es is 
versteht sich aber von selbst, daS dieser Abschei- 
der zur Abscheidung von beliebigen FIQssigkeiten 
aus beliebigen Gasen verwendet werden kann. 

Der Abscheider ist im wesentlichen aufgebaut 
aus einer Vielzahl in bestimmter Weise nebenein- 
ander angeordneter Strangprofile 1, die im darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispiel alle gleich ausgebildet 
sind. Im folgenden wird daher anhand der Figur 2 
ein einziges Strangprofil detailliert beschrieben. 
Dieses Strangprofil kann beispielsweise ein gezo- 
genes Aluminiumprofil sein. 

Ein im wesentlichen quaderformiger, im folgen- 
den als Steg 2 bezeichneter zentraler Teil tragt an 
seinen Ecken jeweils einen etwa unter 45 ° gegen- 
uber der Mittelebene geneigten Arm 3, 4, wobei so 
die beiden Arme 3, 4 an einer Seite der Mittelebe- 
ne in ihrer Lange geringfugig aufeinander zu gebo- 
gen sind. Das Strangprofil ist zu der Mittelebene 
spiegelsymmetrisch ausgebildet, insgesamt ergibt 
sich somit ein etwa X-formiger Querschnitt fur das ss 
Strangprofil, wobei die Arme 3 auf einer Seite 
kurzer sind als die Arme 4 auf der anderen Seite. 

Die einander zugewandten Seitenflachen der 
Arme 3 und 4 und die von ihnen eingeschlossene 
Seitenflache des Steges 2 bilden gemeinsam eine 40 
Schale 5 mit einer Innenflache 6 aus, deren Krtirn- 
mung von dem langeren Arm 4 zum ktirzeren Arm 
3 zunimmt. Im Endbereich des kurzeren Armes 3 
kann die Innenflache 6 im Querschnitt kreisbogen- 
formig sein, es kann aber auch liber die gesamte 
Lange der Innenflache 6 eine kontinuierliche Zu- 
nahme der Krlimmung vorgesehen sein. 

Der ktirzere Arm 3 tragt an seinem freien Ende 
eine wulstformige Verdickung 9 mit kreisbogenfor- 
migem Querschnitt, die im wesentlichen symme- so 
trisch zum Arm 3 angeordnet ist. so daB sich 
zwischen dieser Verdickung 9 und beiden Seiten 
des Armes 3 jeweils eine Kante 7, 8 ausbildet. 

In gleicher Weise tragt der langere Arm 4 an 
seinem Ende eine Verdickung 11 mit kreisformi- 
gem Querschnitt, die jedoch in diesem Falle seit- 
lich so versetzt ist, daB eine Kante 10 nur zwischen 
der Innenflache 6 und der Verdickung 11 ausgebil- 


det wird, nicht jedoch auf der gegenuberliegenden 
Flache 1 2 des Armes 4. 

Diese gegenuberliegende Flache 12 des Ar- 
mes 4, die in Figur 2 also an der Unterseite des 
5 Strangprofiles angeordnet ist, flihrt mit leichter kon- 
vexer Biegung zu einer im Querschnitt kreisbogen- 
formig begrenzten Erweiterung 13 an der Untersei- 
te des Steges 2, wobei die Flache 12 etwa recht- 
winklig in die Erweiterung 13 einmundet. An dieser 
Stelle wird also eine etwa rechtwinklige Kante 14 
ausgebildet. Die Erweiterung 13 ist liber einen Win- 
kelbereich von etwa 270 ° geschlossen, im Bereich 
zwischen der Einmundung der beiden Flachen 12 
ist somit ein Bereich von etwa 90 ° der Erweiterung 
13 often. 

Auf der gegenuberliegenden Seite des Strang- 
profiles 1 bilden die kOrzeren Arme 3 zusammen 
mit der Oberseite des Steges 2 eine zur Mittelebe- 
ne symmetrische Schale 15 aus, die im Bereich 
20 des Steges 2 im Querschnitt etwa kreisbogenfor- 
mig verlauft. 

Im Steg 2 befindet sich ein durchgehender 
Kanal 17, der im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
einen rechteckigen Querschnitt aufweist. Dadurch 
25 wird einerseits Material gespart, zum anderen dient 
dieser Steg in der anhand der Figur 3 erlauterten 
Weise zur Festlegung dieser Strangprofile 1 in 
einem Abscheider. 

Durch die Lange der Arme 3 und 4 bedingt 
verlauft eine Ebene, die durch die verdickten End- 
kanten der Schale 5 aufgespannt wird, gegenuber 
der Mittelebene unter einem Winkel von beispiels- 
weise 25°, wobei dieser Winkel variiert werden 
kann. 

An dieser Stelle wird darauf hingewiesen, daB 
die Zeichnung nicht maBstablich ausgefuhrt ist, 
sondern lediglich der Orientierung der wesentlichen 
Konstruktionsmerkmale des Abscheiders dient. 

Wie aus Figur 1 ersichtlich, wird der Abschei- 
der im wesentlichen ausschlieBlich aus Strangprofi- 
len 1 der beschriebenen Art aufgebaut, wobei diese 
Strangprofile in zwei Gruppen angeordnet werden. 
Eine erste Gruppe umfaBt eine Anzahl von Strang- 
profilen 1, die in gleicher Orientierung im Abstand 
45 nebeneinander angeordnet sind. Diese gleich orien- 
tierten Strangprofile 1 bilden zwischen den einan- 
der gegenuberliegenden Enden der langeren Arme 
4 eine Einstromoffnung 20 aus, die zu beiden 
Seiten durch die Verdickungen 1 1 begrenzt wird. 

In der zweiten Gruppe werden die Strangprofile 
1 urn 180” gedreht nebeneinander angeordnet, 
wobei sie in ahniicher Weise wie die Einstromoff- 
nung 20 in der ersten Gruppe zwischen den Enden 
der langeren Arme 4 eine Ausstromoffnung 21 
55 bilden, die ebenfalls durch die Verdickungen 11 
begrenzt wird. Die Breite der Einstromoffnung 20 
und der Ausstromoffnung 21 entspricht etwa der 
Breite des Steges 2 des Strangprofiles 1 . 


5 
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Diese beiden Gruppen von Strangprofilen wer- 
den so relativ zueinander angeordnet, daG die Mit- 
telebene des Strangprofiles einer Gruppe mit der 
Einstromoffnung beziehungsweise der Ausstrom- 
offnung der jeweils anderen Gruppe zentriert ange- 
ordnet ist. In Einstromriohtung sind die beiden 
Gruppen so angeordnet, daG die Kanale 17 in den 
Stegen 2 bei den Strangprofilen 1 beider Gruppen 
etwa auf einer Linie liegen. 

Duroh diese relative Anordnung der Strangpro- 
file 1 ergibt sich fur den zu reinigenden Luftstrom 
der nachfolgend ausfuhrlich beschriebene Stro- 
mungsweg: 

Der Luftstrom strdmt in Richtung der Mittelebe- 
ne der Strangprofile 1 gegen den Abscheider, der 
aus einer Vielzahl im wesentlichen in einer Ebene 
nebeneinander angeordneter Strangprofile 1 be- 
steht und somit insgesamt eine im wesentlichen 
plattenformige Anordnung bildet, die senkrecht zur 
Plattenflache angestromt wird. 

Dieser Luftstrom gelangt im Bereich zwischen 
zwei benachbarten Einstromoffnungen 20 gegen 
die Flachen 12 der langeren Arme 4, die somit 
eine Prallflache 22 bilden. Diese Prallflachen kon- 
vergieren in Richtung auf die Erweiterung 13, so 
daG der gegen die Prallflachen 22 gerichtete Luft- 
strom in die Erweiterung 13 gerichtet wird. Dabei 
passiert er die Kante 14, die eine AbriGkante fur die 
Stromung bildet, und wird in der Erweiterung 13 
verwirbelt. Dies fuhrt zu einer Abscheidung zumin- 
dest der groben Flussigkeitspartikel im Luftstrom, 
im ubrigen wird der Luftstrom in diesem Bereich 
zuruckgeworfen, ein Durchtritt durch den Abschei- 
der ist in diesem Bereich nicht moglich. 

Durch die Einstromoffnung 20 hingegen kann 
ein Luftstrom zunachst in Richtung der Mittelebene 
der Strangprofile, das heiGt in Einstromrichtung, 
hindurchtreten. Dieser Luftstrom gelangt in die 
Schale 15 des der Einstromoffnung 20 gegentiber- 
liegenden Strangprofiles 1 der zweiten Gruppe, wo- 
bei die Schale 15 eine weitere Prallflache 23 aus- 
bildet. An dieser PrallflSche 23 wird der Luftstrom 
aufgeteilt und urn mindestens 90” nach links und 
nach rechts umgelenkt. Dies fuhrt zu einer Grobab- 
scheidung mitgefuhrter Flussigkeitsteilchen. 

Nach der Umlenkung durch die Prallflache 23 
wird der Luftstrom durch diese Prallflache 23 einer- 
seits und durch die gegenuberliegende, eine ein- 
stromseitige Umlenkflache 24 bildende Innenflache 
6 des benachbarten Strangprofiles zu einem zwi- 
schen dieser einstromseitigen Umlenkflache 24 ei- 
nerseits und der Verdickung 9 am Ende der Schale 
15 des benachbarten Strangprofiles andererseits 
gebildeten EinlaGspalt 25 gelenkt, wobei stromauf- 
warts des EinlaGspaltes 25 die einstromseitige Um- 
lenkflache 24 und die Prallflache 23 konvergieren. 
Die Breite des EinlaGspaltes 25 ist etwa halb so 
groG wie die Breite der Einstromoffnung 20, so daG 


der Luftstrom mit etwa gleicher Geschwindigkeit 
die Einstromoffnung und den EinlaGspalt 25 pas- 
siert, wahrend in dem dazwischenliegenden, erwei- 
terten Wirbelraum eine Herabsetzung der Stro- 
5 mungsgeschwindigkeit eintritt. 

Durch den EinlaGspalt 25 hindurch lenkt die 
einstromseitige Umlenkflache 24 den Luffstrom in 
eine Wirbelkammer 26, die einerseits durch den 
zunehmend gekrummten Bereich der einstromseiti- 
10 gen Umlenkflache 24 und andererseits durch den 
entsprechenden Bereich einer ausstromseitigen 
Umlenkflache 27 begrenzt wird, die durch die In- 
nenflache 6 der Schale 5 des benachbarten 
Strangprofiles 1 der zweiten Gruppe gebildet wird. 
75 Diese Wirbelkammer 26 wird somit durch die ein- 
stromseitige Umlenkflache 24 des einen Strangpro- 
files und die ausstromseitige Umlenkflache 27 des 
anderen Strangprofiles so begrenzt, daG eine im 
wesentlichen kreisformige Querschnittsflache ent- 
20 steht, wobei die Wirbelkammer 26 im Bereich des 
EinlaGspaltes 25 und im Bereich eines entspre- 
chenden AuslaGspaltes 28 often ist, der zwischen 
der ausstromseitigen Umlenkflache 27 einerseits 
und der Verdickung 9 an der einstromseitigen Um- 
25 lenkflache 24 des anderen Strangprofiles anderer- 
seits entsteht. 

Die einstromseitige Umlenkflache 24 zwingt 
den in die Wirbelkammer 26 eintretenden Luftstrom 
auf eine immer starker gekrummte Bahn und er- 
30 zeugt in der Wirbelkammer 26 eine Starke Verwir- 
belung der hindurchtretenden Luft, so daG in die- 
sem Bereich eine auGerst effektive Abscheidung 
mitgefuhrter Flussigkeitspartikel erfoigt. Diese Ab- 
scheidung wird insbesondere durch die Kanten 7 
35 zwischen den beiden Umlenkflachen 24 und 27 
einerseits und den Verdickungen 9 andererseits 
gefordert. 

Nach der Verwirbelung in der Wirbelkammer 
26 verlaGt der Luftstrom diese durch den AuGlaG- 
40 spalt 28, dessen Breite der des EinlaGspaltes 25 
gleich ist, und wird langs der ausstromseitigen 
Umlenkflache 27, deren Krummung in Ausstrom- 
richtung abnimmt, in einen Verwirbelungsraum 29 
geleitet, der einerseits durch den Endbereich der 
45 ausstromseitigen Umlenkflachen 27 benachbarter 
Strangprofile 1 der zweiten Gruppe begrenzt wird 
und andererseits durch die Schale 15 eines Strang- 
profiles 1 der ersten Gruppe. In diesen Verwirbe- 
lungsraum 29 treten von gegenuberliegenden Sei- 
50 ten her zwei Luftstrome ein, die im Verwirbelungs- 
raum 29 frontal aufeinanderstoGen und sich da- 
durch besonders intensiv durchmischen. Im Verwir- 
belungsraum 29 erfoigt daher eine auGerordentlich 
grundliche Feinabscheidung noch in dem Luftstrom 
55 verbliebener Flussigkeitsteilchen, wobei dieser Ef- 
fekt durch die Umlenkung der Luftstrome noch 
erhoht wird. Die Luftstrome werden namlich in 
Richtung auf die Ausstromoffnung 21 urn etwa 90 ” 
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nach au3en umgelenkt und verlassen dann den 
Abscheider durch die Ausstromdffnung 21 parallel 
zur Einstromrichtung, jedoch seitlich versetzt zu 
dieser. 

Die Breite der Ausstromoffnung entspricht da- 5 
bei der Breite der Einstromoffnung. 

Bei der beschriebenen Anordnung sind zwi- 
schen benachbarten Strangprofilen der ersten und 
der zweiten Gruppe ausgebildete Wirbelkammern 
26 im wesentlichen in einer Ebene nebeneinander io 
angeordnet, wobei die Wirbelkammern 26 nur 
durch die Stege 2 der Strangprofile 1 voneinander 
getrennt warden. Dadurch ergibt sich eine sehr 
kompakte Anordnung des Abscheiders, da auf ge- 
ringstem Volumen aktive Abscheidezonen angeord- is 
net Sind. Die Kompaktheit wird auch dadurch gef6r- 
dert, dafi die die Wirbelkammer 26 bildenden, ein- 
ander gegenGberstehenden Schalen 5 nicht parallel 
zur flachenhaften Ausdehnung des Abscheiders an- 
geordnet sind, sondern schrag dazu, wie sich dar- 20 
aus ergibt, dafi die durch die Endkanten der Scha- 
len 5 gebildeten Ebenen gegenuber der Mittelebe- 
ne eines Strangprofiles 1, also gegenuber der 
Durchstromungsrichtung, einen Winkel von bei- 
spielsweise 25“ bis 60“ einschlieBen. Man erhalt 25 
dadurch eine im wesentlichen V-formige Durch- 
stromung des Abscheideelementes. 

In der Wirbelkammer 26, die den zentralen 
Abscheidungsbereich bildet, wird der Luftstrom 
durch die Erweiterung des Stromungsquerschnitts so 
stark verlangsamt. Beispielsweise kann der Durch- 
messer der Wirbelkammer 26 vier- bis sechsmal 
so groS sein wie die Breite des EinlaBspaltes be- 
ziehungsweise des AuslaBspaltes. Dies fuhrt zu 
starken Geschwindigkeitsanderungen im Luftstrom 35 
und damit zu einer sehr grundlichen Abscheidung. 

Die Strangprofile jeder Gruppe werden gemein- 
sam in einem Rahmen Oder Gestell gehalten. Bei- 
spielsweise konnen alle Strangprofile 1 einer Grup- 
pe stirnseitig an eine Befestigungsplatte 30 ange- 40 
legt sein (Figur 3), in der nach innen einbiegbare 
happen 31 ausgestanzt sind. Diese happen 31 grei- 
fen in die Kanale 17 in den Stegen der Strangprofi- 
le ein und fixieren diese so zwischen Befestigungs- 
platten an beiden Stirnseiten der Strangprofile. 45 

Jede in dieser Weise vormontierte Gruppe von 
Strangprofilen kann dann mit der jeweils anderen 
Gruppe zum Abscheider vereinigt werden. Dazu 
werden lediglich die beiden Gruppen urn jeweils 
180“ verdreht und seitlich versetzt aufeinander zu so 
gefuhrt, so daB jeweils die Strangprofile einer 
Gruppe zwischen die Strangprofile der anderen 
Gruppe eingeschoben werden konnen, wie dies 
aus der Darstellung der Figur 1 deutlich wird. Die 
Abstande der beiden Gruppen zueinander konnen 55 
je nach Bedarf justiert werden, zur Reinigung kann 
der Abscheider in einfachster Weise dadurch zer- 
legt werden, daB die beiden Gruppen wieder von- 


einander entfernt werden. 

Patentanspriiche 

1. Quer angestromter, plattenformiger Abscheider 
fur Flussigkeiten aus einem Gasstrom, insbe- 
sondere fur OInebel, mit einer Mehrzahl von 
jeweils zwei gekrummten, einander mit der 
konkaven Seite seitlich versetzt gegenuberlie- 
genden Umlenkflachen (24, 27), an denen ein 
zu reinigender Luftstrom nacheinander entlang- 
stromt, wobei die Umlenkflachen eine Wirbel- 
kammer (26) mit einem EinlaBspalt (25) und 
einem AuslaBspalt (28) zwischen sich ein- 
schlieBen 

dadurch gekennzeichnet, daB die einstromseiti- 
ge Umlenkflache in Stromungsrichtung eine 
zunehmende KrOmmung und die ausstromsei- 
tige Umlenkflache (27) in Stromungsrichtung 
eine abnehmende Krummung aufweist und daB 
die die Wirbelkammer (26) bildenden ein- 
stromseitigen und ausstromseitigen Umlenkfla- 
chen (24 beziehungsweise 27) in der durch 
ihre jeweiligen Kanten (7, 10) aufgespannten 
Ebene urn maximal die halbe Breite einer Um- 
lenkflache (24, 27) gegeneinander versetzt 
sind. 

2. Abscheider nach Anspruch 1 dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Krummung des stromabwarts 
gelegenen Teils der einstromseitigen Umlenk- 
flache (24) kreisbogenformig ist. 

3. Abscheider nach einem der Anspruche 1 Oder 
2, dadurch gekennzeichnet, daB die Krum- 
mung des stromaufwarts gelegenen Teiles der 
ausstromseitigen Umlenkflache (27) kreisbo- 
genformig ist. 

4. Abscheider nach einem der voranstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
von den UmlenkfISchen (24, 27) eingeschlos- 
sene Wirbelkammer (26) im wesentlichen ei- 
nen kreisformigen Querschnitt aufweist. 

5. Abscheider nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Durchmesser der Wirbelkam- 
mer (26) vier- bis sechsmal so groB ist wie die 
Breite des EinlaBspaltes (25) zwischen der ein- 
stromseitigen Umlenkflache (24) und der Kante 
(9) der ausstromseitigen Umlenkflache (27). 

6. Abscheider nach einem der voranstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
einstromseitige Umlenkflache (24) mit ihrer 
einstromseitigen Kante (11) eine Einstromoff- 
nung (20) begrenzt, durch die der zu reinigen- 
de Luftstrom von der AuBenseite der Umlenk- 
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flache (24) her im wesentlichen senkrecht zum 
aniiegenden Teil der einstromseitigen Umlenk- 
flache (24) eintritt. 

7. Abscheider nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi spiegelbildlich ausgebildete Paa- 
re von einstromseitigen und ausstromseitigen 
Umlenkflachen (24 beziehungsweise 27) ne- 
beneinander und spiegelsymmetrisch zur Mit- 
telachse des durch die Einstromoffnung (20) 
eintretenden Luftstromes angeordnet sind. 

8. Abscheider nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Breite der Einstromoffnung 

(20) im wesentlichen doppelt so groB ist wie 
die Breite des EinlaBspaltes (25) in die Wirbel- 
kammer (26). 

9. Abscheider nach Anspruch 7 oder 8. dadurch 
gekennzeichnet, dafi zwischen den einstrom- 
seitigen Kanten (9) der ausstromseitigen Um- 
lenkflachen (27) quer zur Einstromrichtung des 
durch die Einstromoffnung (20) eintretenden 
Luftstromes eine konkave Prallflache (23) an- 
geordnet ist. 

10. Abscheider nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Prallflache (23) breiter ist als 
die Einstromoffnung (20). 

11. Abscheider nach einem der Anspruche 6 bis 
10, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen be- 
nachbarten Einstromoffnungen (20) in Ein- 
stromrichtung konvergierende Prallflachen (22) 
angeordnet sind. 

12. Abscheider nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Prallflachen (22) unter 
Ausbildung einer AbriBkante (14) in eine erwei- 
terte Prallkammer (13) einmCinden. 

13. Abscheider nach einem der voranstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
ausstromseitige Kante (11) der ausstromseiti- 
gen Umlenkflache (27) eine Ausstromoffnung 

(21) begrenzt, durch die der gereinigte Luft- 
strom im wesentlichen senkrecht zum aniie- 
genden Teil der ausstromseitigen Umlenkfla- 
che (27) nach auBen austritt. 

14. Abscheider nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Ausstromoffnung (21) 
ein Verwirbelungsraum (29) vorgelagert ist, der 
von den ausstromseitigen Enden von zwei 
spiegelbildlich zueinander angeordneten aus- 
stromseitigen Umlenkflachen (27), die die Aus- 
stromoffnung (21) zwischen sich ausbilden, 
und von einer zwischen den ausstromseitigen 


Kanten (9) der beiden zugehorigen einstrom- 
seitigen Umlenkflachen (24) angeordneten Ab- 
schluBwand gebildet wird. 

5 15. Abscheider nach Anspruch 14, dadurch ge- 

kennzeichnet, daB die AbschluBwand zum Ver- 
wirbelungsraum (29) hin konkav ausgebildet 
ist. 

10 16. Abscheider nach Anspruch 14 Oder 15, da- 

durch gekennzeichnet, daB die AbschluBwand 
breiter ist als die Ausstromoffnung (21). 

17. Abscheider nach einem der Anspruche 14, 15 

15 Oder 16, dadurch gekennzeichnet, daB die aus- 

strSmseitige Umlenkflache (27) und die ein- 
stromseitige Umlenkflache (24) am AuslaB der 
Wirbelkammer (26) einen AuslaBspalt (28) bil- 
den und daB jeder AuslaBspalt (28) so in den 

20 Verwirbelungsraum (29) einmundet, daB der 

aus ihm austretende Luftstrom frontal auf einen 
Luftstrom auftrifft, der durch einen gegenuber- 
liegenden AuslaBspalt (28) einer benachbarten 
Wirbelkammer (28) in den Verwirbelungsraum 

25 (29) eintritt. 

18. Abscheider nach einem der voranstehenden 

Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB an 
den einstromseitigen und ausstromseitigen En- 

30 den der Umlenkflachen (24, 27) wulstformige 

AbriBkanten (9, 11) angeordnet sind. 

19. Abscheider nach Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die wulstformigen AbriBkan- 

35 ten (9) an der einstromseitigen Kante der aus- 
stromseitigen Umlenkflache (27) sowie an der 
ausstromseitigen Kante der einstromseitigen 
Umlenkflache (24) mittig angeordnet sind. 

40 20. Abscheider nach Anspruch 18 oder 19, da- 

durch gekennzeichnet, daS die der Einstrom- 
offnung (20) und der Ausstromoffnung (21) 
benachbarten AbriBkanten (10, 11) nur an der 
Innenseite der Umlenkflachen (24, 27) ausge- 

45 bildet sind. 

21. Abscheider nach einem der voranstehenden 

Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB zwei 
benachbarte, spiegelbildlich ausgebildete ein- 

50 stromseitige Umlenkflachen (24) durch einen 

Steg (2) an ihrer AuBenseite miteinander ver- 
bunden sind. 

22. Abscheider nach einem der voranstehenden 

55 Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB zwei 

benachbarte, spiegelbildlich ausgebildete aus- 
stromseitige Umlenkflachen (27) durch einen 
Steg (2) an ihrer AuBenseite miteinander ver- 
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23. Abscheider nach den Anspruche 21 und 22, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Baueinheiten 

aus je zwei Umlenkflachen (24 beziehungswei- 5 
se 27) gleich ausgebildet sind und urn 180° 
verdreht und seitlich und in Einstromrichtung 
versetzt zueinander angeordnet sind. 

24. Abscheider nach Anspruch 23, dadurch ge- io 
kennzeichnet, daB die AuSenseiten der ein- 
stromseitigen Umlenkflachen (24) im weniger 
gekrummten Teil die Prallflachen (22) zwi- 
schen benachbarten Einstromoffnungen (20) 
bilden. 

25. Abscheider nach einem der AnsprQche 23 
Oder 24, dadurch gekennzeichnet, daB die Au- 
Benseiten der Umlenkflachen (24 bezlehungs- 
weise 27) im starker gekrummten Teil die quer 
zum einstromenden Luftstrom angeordnete 
Prallflache (23) beziehungsweise die den Ver- 
wirbelungsraum (29) begrenzende AbschluB- 
wand bilden. 

26. Abscheider nach einem der Anspruche 23 bis 
25, dadurch gekennzeichnet, daB die Bauein- 
heiten aus zwei Umlenkflachen (24, 27) ein- 
stuckige Langsprofile sind. 

27. Abscheider nach Anspruch 26, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Langsprofil einen X- 
formigen Querschnitt hat mit die Umlenkfla- 
chen (24, 27) ausbildenden Armen (3, 4) 

28. Abscheider nach Anspruch 27, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Arme (3) auf einer Seite 
des Langsprofils kurzer sind als die Arme (4) 
auf der anderen Seite. 

29. Abscheider nach einem der Anspruche 23 bis 
28, dadurch gekennzeichnet, daB im Steg (2) 
mindestens eine kanalformige Offnung (17) an- 
geordnet ist, in die an den Endflachen jeder 
Baueinheit ein Haltevorsprung (31) eines seitli- 45 
Chen Rahmenteils (30) eingreift. 

30. Abscheider nach einem der voranstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
durch die Kanten einer Umlenkflache (24 be- so 
ziehungsweise 27) gebildeten Ebenen gegen- 
uber der Einstromrichtung einen Winkel zwi- 
schen 20 ° und 60 ° aufweisen. 

31. Abscheider nach Anspruch 30, dadurch ge- ss 
kennzeichnet, daB er durch die geneigte An- 
ordnung der die Wirbelkammer (26) bildenden 
Umlenkflachen (24, 27) V-formig durchstromt 


32. Abscheider nach einem der voranstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Umlenkflachenrichtung an den gegenuberlie- 
genden Enden der Umlenkflachen (24 bezie- 
hungsweise 27) urn einen Winkel zwischen 
120° und 180° voneinander abweicht. 

Claims 

1. A transverse-incident-flow plate-shaped sepa- 
rator for liquids from a gas stream, in particular 
for oil mists, having a plurality of deflecting 

15 faces (24, 27), each being a pair which are 

curved and situated opposite one another with 
the concave side offset laterally and along 
which an air stream to be cleaned flows in 
succession, wherein the deflecting faces en- 
20 close between themselves a swirl chamber 

(26) with an inlet gap (25) and an outlet gap 
(28), characterized in that the inflow-side de- 
flecting face has an increasing curvature in the 
direction of flow and the outflow-side deflecting 
25 face (27) has a decreasing curvature in the 

direction of flow, and the inflow-side and out- 
flow-side deflecting faces (24 and 27) respec- 
tively which form the swirl chamber (26) are 
mutually offset in the plane produced by their 
30 respective edges (7, 10) by a maximum of half 
the width of one deflecting face (24, 27). 

2. A separator according to Claim 1, character- 
ized in that the curvature of the downstream 

35 part of the inflow-side deflecting face (24) is 
circular. 

a A separator according to one of Claims 1 [and] 
2, characterized in that the curvature of the 
40 upstream part of the outflow-side deflecting 
face (27) is circular. 

4. A separator according to one of the preceding 
Claims, characterized in that the swirl cham- 
ber (26) enclosed by the deflecting faces (24, 
27) has a substantially circular cross-section. 

5. A separator according to Claim 4, character- 
ized in that the diameter of the swirl chamber 
(26) is from four to six times as large as the 
width of the inlet gap (25) between the inflow- 
side deflecting face (24) and the edge (9) of 
the outflow-side deflecting face (27). 

6. A separator according to one of the preceding 
Claims, characterized in that the inflow-side 
deflecting face (24) bounds with its inflow-side 
edge (11) an inflow opening (20) through which 
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the air stream to be cleaned enters from the 
outside of the deflecting face (24) substantially 
at right angles to the adjacent part of the 
inflow-side deflecting face (24). 

7. A separator according to Claim 6, character- 
ized in that pairs of inflow-side and outflow- 
side deflecting faces (24 and 27) respeetively, 
constructed in a mirrer-inverted manner, are 
arranged adjacent to one another and axially io 
symmetrically te the median axis of the air 
stream entering threugh the inflow opening 
(20). 

8. A separator according to Claim 7, character- is 
ized In that the width of the inflow opening 

(20) is substantially twice as large as the width 
of the inlet gap (25) into the swirl chamber 
(26). 

20 

9. A separator according to Claim 7 or 8, char- 
acterized in that a concave impact face (23) 
is arranged between the inflow-side edges (9) 
of the outflow-side deflecting faces (27) and 
transversely to the inflow direction of the air 25 
stream entering through the inflow opening 
(20). 

10. A separator according to Claim 9, character- 
ized in that the impact face (23) is wider than so 
the inflow opening (20). 

11. A separator according to one of Claims 6 to 
10, characterized In that impact faces (22) 
converging in the inflow direction are arranged ss 
between adjacent inflow openings (20). 

12. A separator according to Claim 11, character- 
ized in that the impact faces (22) open into an 
enlarged impact chamber (13) while forming a 4o 
breakaway edge (14). 

13. A separator according to one of the preceding 

Claims, characterized In that the outflow-side 
edge (11) of the outflow-side deflecting face 4S 
(27) bounds an outflow opening (21) through 
which the cleaned air stream passes to the 
outside substantially at right angles to the adja- 
cent part of the outflow-side deflecting face 
(27). 50 

14. A separator according to Claim 13, character- 
ized in that a swirling space (29) is arranged 
upstream of the outflow opening (21), the swirl- 
ing space (29) being formed by the outflow- 55 
side ends of two outflow-side deflecting faces 
(27), which are arranged in a minor-inverted 
manner with respect to each other and which 


form the outflow opening (21) between them- 
selves, and by an end wall arranged between 
the outflow-side edges (9) of the two asso- 
ciated inflow-side deflecting faces (24). 

15. A separator according to Claim 14, character- 
ized in that the end wall is made concave 
towards the swirling space (29). 

16. A separator according to Claim 14 or 15, char- 
acterized in that the end wall is wider than 
the outflow opening (21 ). 

17. A separator according to one of Claims 14, 15 
[and] 16, characterized in that the outflow- 
side deflecting face (27) and the inflow-side 
deflecting face (24) form an outlet gap (28) at 
the outlet of the swirl chamber (26), and each 
outlet gap (28) opens into the swirling space 
(29) in such a way that the air stream emerg- 
ing therefrom strikes frontally against an air 
stream entering the swirling space (29) through 
an outlet gap (28), situated opposite, of an 
adjacent swirl chamber (28) [s/c]. 

18. A separator according to one of the preceding 
Claims, characterized in that toroidal break- 
away edges (9, 11) are provided on the inflow- 
side and outflow-side ends of the deflecting 
faces (24, 27). 

19. A separator according to Claim 18, character- 
ized in that the toroidal breakaway edges (9) 
are arranged centrally on the inflow-side edge 
of the outflow-side deflecting face (27) as well 
as on the outflow-side edge of the inflow-side 
deflecting face (24). 

20. A separator according to Claim 18 or 19, char- 
acterized in that the breakaway edges (10, 
11) adjacent to the inflow opening (20) and the 
outflow opening (21) are formed only on the 
inside of the deflecting faces (24, 27). 

21. A separator according to one of the preceding 
Ciaims, characterized in that two adjacent- 
infiow-side deflecting faces (24) formed in a 
mirror-inverted manner are connected together 
on the outside thereof by a web (2). 

22. A separator according to one of the preceding 
Ciaims, characterized in that two adjacent 
outfiow-side deflecting faces (27) formed in a 
mirror-inverted manner are connected together 
on the outside thereof by a web (2). 

23. A separator according to Claims 21 and 22, 
characterized in that the structural units are 
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each constructed similarly from two deflecting 
faces (24 and 27 respectively) and are stag- 
gered by 180° and are arranged mutually off- 
set laterally and in the inflow direction. 

24. A separator according to Claim 23, character- 
ized in that the outsides of the outflow-side 
deflecting faces (24) in the less curved part 
form the impact faces (22) between adjacent 
inflow openings (20). 

25. A separator according to one of Claims 23 
[and] 24, characterized in that the outsides 
of the deflecting faces (24 and 27 respectively) 
in the part with a more pronounced curvature 
form the impact face (23) arranged transverse- 
ly to the inflowing air stream or the end wall 
bounding the swirling space (29) respectively. 

26. A separator according to one of Claims 23 to 
25, characterized in that the structural units 
are longitudinal sections formed integrally from 
two deflecting faces (24, 27). 

27. A separator according to Claim 26, character- 
ized in that the longitudinal section has a 
cruciform cross-section with arms (3, 4) for- 
ming the deflecting faces (24, 27). 

28. A separator according to Claim 27, character- 
ized In that the arms (3) on one side of the 
longitudinal section are shorter than the arms 
(4) on the other side. 

29. A separator according to one of Claims 23 to 
28, characterized In that at least one duct- 
like opening (17) is provided in the web (2), a 
retaining device (31) of a lateral frame part (30) 
engaging in the said duct-like opening (17) on 
the end faces of each structural unit. 

30. A separator according to one of the preceding 
Claims, characterized in that the planes 
formed by the edges of a deflecting face (24 
and 27 respectively) are at an angle of be- 
tween 20 ° and 60 ° with respect to the inflow 
direction. 

31. A separator according to Claim 30, character- 
ized in that it is traversed in a V-shaped 
manner as a result of the inclined arrangement 
of the deflecting faces (24, 27) forming the 
swirl chamber (26). 

32. A separator according to one of the preceding 
Claims, characterized In that the directions 
of the deflecting faces (24 and 27 respectively) 
at the opposite ends thereof diverge from each 


other by an angle of between 1 20 ° and 1 80 ° . 

Revendications 

5 1. Separateur a courant transversal en forme de 

plaque pour separer des liquides hors d'un flux 
gazeux, en particulier un brouillard d'huile, 
comportant une multitude de surfaces de de- 
viation (24, 27) incurvees, agencees par deux 
10 I'une en face de i'autre, I'une etant decalee 

lateralement avec le cote concave par rapport 
a I'autre, le long desquelles s'ecoule de ma- 
niere consecutive un courant d'air a nettoyer, 
les surfaces de deviation enfermant entre elles 
15 une chambre de tourbillonnement (26) avec 

une fente d'entree (25) et une fente de sortie 
(28), caracterise en ce que la surface de devia- 
tion du cote admission presente une courbure 
croissante en direction d'ecoulement, et la sur- 
20 face de deviation (27) du cote evacuation une 

courbure decroissante en direction d'ecoule- 
ment, et en ce que les surfaces de deviation 
du cote admission et du cote evacuation (24 et 
27, respectivement) formant la chambre de 
25 tourbillonnement (26) sent decalees I'une par 

rapport a I'autre au maximum de la demi- 
largeur d'une surface de deviation (24, 27), 
dans le plan forme par leurs bords (7, 10) 
respectifs. 

30 

2. Separateur selon la revendication 1, caracteri- 
se en ce que la courbure de la partie situee en 
aval de la surface de deviation du cote admis- 
sion (24) est realises en forme d'arc de cercle 

35 

3. Separateur selon I'une ou I'autre des revendi- 
cations 1 et 2, caracterise en ce que la courbu- 
re de la partie situee en ament de la surface 
de deviation du cote evacuation (27) est reali- 
se see en forme d'arc de cercle. 

4. Separateur selon I'une des revendications pre- 
cedentes, caracterise en ce que la chambre de 
tourbillonnement (26) enfermee par les surfa- 

45 ces de deviation (24, 27) presente sensible- 

ment une section circulaire. 

5. Separateur selon la revendication 4, caracteri- 
se en ce que le diametre de la chambre de 

50 tourbillonnement (26) est quatre a six fois plus 

grand que la largeur de la fente d'entree (25) 
entre la surface de deviation du cote admis- 
sion (24) et le bord (9) de la surface de devia- 
tion du cote evacuation (27). 

55 

6. Separateur selon I'une des revendications pre- 
cedentes, caracterise en ce que la surface de 
deviation (24) du cote admission delimits avec 
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son bord (11) du cote admission une ouverture 
d'admission (20) a travers laquelle le courant 
d'air a nettoyer penetre de I'exterieur de la 
surface de deviation (24) sensiblement perpen- 
diculairement a la partie adjacente de la surfa- 5 
ce de deviation (24) du cote admission. 

7. Separateur selon la revendication 6, caracteri- 
se en ce que des paires de surfaces de devia- 
tion du cote admission et du cote evacuation io 
(24, 27 respectivement) realisees symetriques 
sent agencees Tune a cote de I'autre et syme- 
triquement par rapport a I'axe median du cou- 
rant d'air entrant par I'ouverture d'admission 
(20). 

8. Separateur selon la revendication 7, caracteri- 

se en ce que la largeur de I'ouverture d'admis- 
sion (20) est sensiblement deux fols plus gran- 
de que la largeur de la fente d'entree (25) 20 

dans la chambre de tourbillonnement (26). 

9. Separateur selon I'une ou I'autre des revendi- 
cations 7 et 8, caracterise en ce qu'une surfa- 
ce de rebondissement (23) concave est agen- 
cee entre les bords (9) du cote admission des 
surfaces de deviation (27) du cote evacuation, 
transversalement a la direction d'admission du 
courant d'air entrant par I'ouverture d'admis- 
sion (20). 

10. Separateur selon la revendication 9, caracteri- 
se en ce que la surface de rebondissement 
(23) est plus large que I'ouverture d'admission 
(20). 

11. Separateur selon I'une quelconque des reven- 
dications 6 a 10, caracterise en ce que des 
surfaces de rebondissement (22) convergentes 
en direction d'admission sont agencees entre 40 
des ouvertures d'admission (20) voisines. 

12. Separateur selon la revendication 11, caracteri- 
se en ce que les surfaces de rebondissement 

(22) debouchent dans une chambre de rebon- 45 
dissement (13) eiargie en formant un bord 
d'arrachement (14). 

13. separateur selon I'une quelconque des reven- 
dications precedentes, caracterise en ce que le 50 
bord (11) du cote evacuation de la surface de 
deviation (27) du cote evacuation limite une 
ouverture d'evacuation (21) a travers laquelle 

le courant d'air nettoye s'echappe vers I'exte- 
rieur de maniere sensiblement perpendiculaire 55 
a la partie adjacente de la surface de deviation 
(27) du cote evacuation. 


14. Separateur selon la revendication 13, caracteri- 
se en ce que I'ouverture d'evacuation (21) est 
precedes d'un espace de tourbillonnement 
(29) qui est forme par les extremites du cote 
evacuation de deux surfaces de deviation (27) 
du cote evacuation agencees symetriquement 
I'une par rapport a I'autre, qui ferment entre 
elles I'ouverture d'evacuation (21), et par une 
paroi de fermeture agencee entre les bords (9) 
du cote evacuation des deux surfaces corres- 
pondantes de deviation (24) du cote admis- 
sion. 

15. Separateur selon la revendication 14, caracteri- 

75 se en ce que la paroi de fermeture est realises 

de forme concave en direction de I'espace de 
tourbillonnement (29). 

16. Separateur selon I'une ou I'autre des revendi- 
cations 1 4 et 1 5, caracterise en ce que la paroi 
de fermeture est plus large que I'ouverture 
d'evacuation (21). 

17. Separateur selon I'une quelconque des reven- 

25 dications 14, 15 ou 16, caracterise en ce que 

la surface de deviation (27) du cote evacuation 
et la surface de deviation (24) du cote admis- 
sion torment a la sortie de la chambre de 
tourbillonnement (26) une fente de sortie (28), 
30 et en ce que chaque fente de sortie (28) de- 
bouche de telle maniere dans I'espace de tour- 
billonnement (29) que le courant d'air qui en 
sort se heurte de front a un courant d'air qui 
entre dans I'espace de tourbillonnement (29) a 
35 travers une fente de sortie (28) opposee d'une 
chambre de tourbillonnement (26) voisine. 

18. Separateur selon I'une quelconque des reven- 
dications precedentes, caracterise en ce que 
des bords (9, 11) d'arrachement en forme de 
bourrelets sont agences sur les extremites du 
c6te admission et du cote evacuation des sur- 
faces de deviation (24, 27). 

19. Separateur selon la revendication 18, caracteri- 
se en ce que les bords (9) d'arrachement en 
forme de bourrelets sont agencees au milieu 
sur le bord du cote admission de la surface de 
deviation (27) du cote evacuation ainsi que sur 
le bord du cote evacuation de la surface de 
deviation (24) du cote admission. 

20. Separateur selon I'une ou I'autre des revendi- 
cations 18 et 19, caracterise en ce que les 
bords (10, 11) d'arrachement voisins de I'ou- 
verture d'admission (20) et de I'ouverture 
d'evacuation (21) ne sont formes que sur la 
face interieure des surfaces de deviation (24, 
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27). 29. Separateur selon rune quelconque des reven- 

dications 23 a 28, caracterise en ce qu'au 
21. Separateur selon I'une quelconque des reven- moins une ouverture (17) en forme de canal 

dications precedentes, caracterise en ce que est agencee dans le voile (2), ouverture dans 


deux surfaces de deviation (24) du cote admis- 
sion, qui sent voisines et realisees symetrique- 
ment I'une par rapport a I'autre, sent reliees 
I'une a I'autre par un voile (2) sur leur face 
exterieure. 

22. Separateur selon I'une quelconque des reven- 
dications precedentes, caracterise en ce que 
deux surfaces de deviation (27) du cote eva- 
cuation, qui sent voisines et r4alisees symetri- 
quement I'une par rapport h I'autre, sent re- 
lives I'une a I'autre par un voile (2) sur leur 
face exterieure. 

23. Separateur selon les revendications 21 et 22. 
caracterise en ce que les elements de 
construction sont formes chacun de maniere 
identique par deux surfaces de deviation (24 et 
27, respectivement) et tournes de 180“ et 
agences lateralement et en decalage les uns 
par rapport aux autres en direction du courant 
d'admission. 

24. Separateur selon la revendication 23, caracteri- 
se en ce que les faces exterieures des surfa- 
ces de deviation (24) du cote admission tor- 
ment, dans la partie moins recourbee, les sur- 
faces de rebondissement (22) entre des ouver- 
tures d'admission (20) voisines. 

25. Separateur selon I'une ou I'autre des revendi- 
cations 23 et 24, caracterise en ce que les 
faces exterieures des surfaces de deviation, 
(24 et 27, respectivement) dans la partie plus 
recourbee, torment la surface de rebondisse- 
ment (23) agencee transversalement au cou- 
rant d'air entrant ou la paroi de fermeture 
d^limitant I'espace de tourbillonnement (29). 

26. Separateur selon I'une quelconque des reven- 
dications 23 a 25, caracterise en ce que les 
elements constitues de deux surfaces de de- 
viation (24, 27) sont des profiles longitudinaux 
faits d'une seule piece. 

27. Separateur selon la revendication 26, caracteri- 
se en ce que le profile longitudinal a une 
section en forme de X avec des bras (3. 4) 
formant les surfaces de deviation (24, 27). 

28. Separateur selon la revendication 27, caracteri- 
se en ce que sur un cote du profile longitudi- 
nal, les bras (3) sont plus courts que les bras 
(4) sur I'autre cote. 


5 laquelle sur les faces d'extremite de cheque 

element vient s'engager une saillie de retenue 
(31) d'une partie de cadre (30) laterale. 

30. Separateur selon I'une quelconque des reven- 

10 dications precedentes, caracterise en ce que 

les plans formes par les bords d'une surface 
de deviation (24 et 27, respectivement) tor- 
ment par rapport a la direction d'admission un 
angle compris entre 20 “ et 60 “ . 

15 

31. Separateur selon la revendication 30, caracteri- 
se en ce que grace a I'agencement incline des 
surfaces de deviation (24, 27) formant la cham- 
bre de tourbillonnement (26), il est traverse en 

20 forme de V par I'ecoulement. 

32. Separateur selon I'une quelconque des reven- 
dications precedentes, caracterise en ce que la 
direction des surfaces de deviation differe sur 

25 les extremites opposees des surfaces de de- 

viation (24 et 27, respectivement) d'un angle 
compris entre 120“ et 180“. 


35 
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